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ПНВП «МІКРОТЕХ» виконує складання, доведення, регулювання 
центрошукачів індикаторних ЦИ-03-0,01 в системі якості ISO 9001:2015 
(сертифікат № UA228396 бюро Верітас).   

Центрошукач не є засобом вимірювальної техніки та метрологічному     
контролю не підлягає. 

 
1 ПРИЗНАЧЕННЯ 
1.1 Центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 призначений для пошуку осі 

симетрії деталі або окремого елемента деталі при її обертанні на 
вертикальному або горизонтальному верстаті і для визначення співвісності 
деталі зі шпинделем верстата. 

1.2 Застосовується в машинобудуванні та інших галузях промисловості. 
1.3 Вид кліматичного виконання УХЛ 4.2 за ГОСТ 15150-69. 
1.4 Приклад позначення при замовленні центрошукача індикаторного ЦИ-

03-0,01: 
Центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 МІКРОТЕХ®  
СТП МК 04.07.001 МТУ. 
 
2 ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
2.1 Основні технічні характеристики центрошукача індикаторного                     

ЦИ-03-0,01 вказані в таблиці 1 . 
Таблиця 1 

Технічні характеристики 
Значення технічних характеристик, 

мм, для щупів 
короткого середнього довгого 

Довжина прямих та вигнутих 
щупів 45 100 154 

Діапазон вимірювання 
діаметрів 100 200 300 

Ціна поділки 0,01 
Точність вимірювання 
центрошукачем 0,06 0,1 0,16 

Передаточне число  1:4 1:6 1:10 
Швидкість обертання 
шпинделя, об/хв, не більше 800 

Найменший діаметр 
контрольованого отвору, мм 3,5 

 
2.2 Зовнішній вигляд центрошукача індикаторного ЦИ-03-0,01, надано у 

Додатку А. 
 
3 УМОВИ ЕКСПЛУАТАЦІЇ  
3.1 Центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 допускається експлуатувати при 

температурі навколишнього середовища від +10 до +35 ºС і відносній вологості 
повітря не більше 80% при температурі +25 ºС.  

3.2 Експлуатація у вибухонебезпечному середовищі не допускається. 
 



4 КОМПЛЕКТНІСТЬ  
4.1 Центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 1 
4.2 Прямий щуп:  
- короткий  1  
- середній  1  
- довгий  1  
4.3 Вигнутий щуп:  
- короткий  1  
- середній 1  
- довгий  1  
4.4 Щуп із конічним накінечником  1  
4.5 Упор  1  
4.6 Футляр  1  
4.7 Захисне кільце  1  
4.8 Настанова щодо експлуатування  1  
 
5 ПІДГОТОВКА ДО РОБОТИ 
5.1 Ознайомитися перед початком роботи з настановою щодо 

експлуатування на центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01. 
5.2 Перевірити комплектність згідно з розділом 4. 
5.3 Перед початком роботи центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 

витримати на робочому місці не менше трьох годин. 
5.4 Робочі поверхні центрошукача індикаторного ЦИ-03-0,01 очистити від 

мастила тканиною, змоченою в бензині, і протерти чистою сухою тканиною. 
5.5 Зняти захисне кільце, що запобігає  пошкодженню при транспортуванні 

вимірювального валу центрошукача. 
5.6 Вибрати щуп. 
5.6.1 Для визначення положення центра отвору використовувати прямий 

або зігнутий щуп. Довжину щупа вибрати залежно від діаметра отвору. 
5.6.2 Для визначення положення центру вала використовувати вигнутий 

щуп. Довжину щупа вибрати залежно від діаметра вала. 
5.6.3 Для визначення положення центра отвору діаметром менше 3 мм 

використовувати щуп з конічним наконечником. 
  
6 ПОРЯДОК РОБОТИ 
6.1 Встановити необхідний щуп в нижній частині корпусу центрошукача. 

Для цього послабити фіксуючий гвинт, вставити наконечник щупа в отвір 
корпусу і закриття фіксуючий гвинт. 

6.2 Вкрутити упор в один з трьох різьбових отворів, розташованих в корпусі 
центрошукача під індикатором. Різьбовий отвір вибрати таким чином, щоб під 
час визначення положення центру та осі симетрії деталі шкала індикатора була 
звернена до оператора, а упор був зафіксований. При цьому, упор повинен 
знаходитися у вільному стані, без жорсткої фіксації. 

6.3 Закріпити вал центрошукача в шпинделі верстата. 
6.4 Встановити деталь на столі верстата і помістити контрольовану 

частину деталі в робочій зоні дії щупа центрошукача. 
6.5 При використанні прямого або вигнутого щупа послабити штифт-гайку, 

відкоригувати нахил щупа таким чином, щоб обертовий щуп охопив всю 



контрольовану деталь і щільно увійшов в зіткнення з контрольованою 
поверхнею. Потім закрутити штифт-гайку. Щоб уникнути зсуву деталі в процесі 
контролю її слід закріпити на столі верстата. 

6.6 При контролі отворів діаметром менше 3 мм встановити щуп з конічним 
наконечником в корпусі центрошукача, помістити вершину щупа в отвір, 
привести наконечник щупа до стикання з поверхнею столу верстата. Потім 
переміщенням столу верстата або шпинделя верстата в напрямку їх зближення 
зробити натяг подпружиненої частини щупа до риски, що знаходиться на 
циліндричній частині накінечника. 

6.7 Обертаючи шпиндель верстата в автоматичному режимі зі швидкістю 
не більше 800 об/хв або в ручному режимі, спостерігати за показаннями 
індикатора. Провести коригування положення контрольованої деталі 
переміщенням її на столі в двох взаємноперпендикулярних напрямках, 
домагаючись найменшого діапазону коливання стрілки індикатора. При цьому, 
вал центрошукача і щуп повинні обертатися зі шпинделем, а корпус 
центрошукача і індикатор повинні бути зафіксовані упором і знаходитися в 
нерухомому стані. 

6.8 При установці центрошукача в шпинделі верстата і коригуванні його 
положення щодо контрольованої деталі уникати ударів і падіння центрошукача, 
щоб уникнути пошкодження . 

 
7 ТЕХНІЧНЕ ОБСЛУГОВУВАННЯ  
7.1 Періодично проводити чистку робочих поверхонь центрошукача.  
7.2 Перед роботою на доведену поверхню центрошукача і в зазор між 

віссю обертання і сальником з боку щупа помістити кілька крапель 
годинникового мастила.  

7.3 Не допускати в процесі роботи з центрошукачем подряпин на робочих 
поверхнях щупів.  

7.4 Забороняється розбирати і регулювати центрошукач особам, які не 
мають відношення до ремонту. 

 
8 ПРАВИЛА ЗБЕРІГАННЯ ТА ТРАНСПОРТУВАННЯ  
8.1 Після закінчення роботи вимірювальні поверхні центрошукача протерти 

злегка змоченою в бензині тканиною і змастити антикорозійним мастилом.  
8.2 Зберігати центрошукач у футлярі, в сухому опалювальному приміщенні 

при температурі повітря від +5 до +40 оС і відносній вологості не більше 80% 
при температурі +25 оС. Повітря в приміщенні зберігання не повинно містити 
домішок агресивних газів.  

8.3 Транспортування і зберігання центрошукача повинно відповідати 
вимогам СТП МК 19.11.005 МТУ. 

 
 
 
 
 
 
 



5 ВИПУСК, КОНСЕРВАЦІЯ ТА ПАКУВАННЯ ПРИ ВИПУСКУ З 
ВИРОБНИЦТВА 

ПНВП «МІКРОТЕХ» здійснив збірку, провів консервацію та пакування 
центрошукача індикаторного ЦИ-03-0,01 згідно з СТП МК  19.11.005 МТУ 

 
Дата «_____» __________________________________ 202__ р.  
Начальник ділянки комплектації    _________/Н.В.Граніна/  
                м.п. 
Начальник ВТК __________________________ / В.Д.Головко/  

         м.п.    
 
 



11 ГАРАНТІЇ ПНВП «МІКРОТЕХ»  
11.1 ПНВП «МІКРОТЕХ» гарантує відповідність центрошукача 

індикаторного ЦИ-03-0,01 технічним вимогам СТП МК 04.07.001МТУ при 
дотриманні умов транспортування, зберігання і експлуатації.  

 Гарантійний термін експлуатації - 12 місяців з дня поставки.  
11.2 Гарантійні зобов’язання не розповсюджуються за наявності: 
 -  Ремонту вимірювача не уповноваженими  від Виробника особами. 
 -  Застосування вимірювача не за «Настановою щодо експлуатування».  
 -  Порушення правил і умов експлуатації, зберігання і транспортування. 
 -  Ударів, забоїн, подряпин, деформацій на робочих і неробочих 

поверхнях.  
 -  Абразивний зніс на неробочих поверхнях. 
 -  Вимірювання абразивних деталей (кераміки, чавуну та інше) або у 

абразивному середовищі. 
11.3 ПНВП «МІКРОТЕХ» виконує післягарантійний ремонт, регулювання і 

калібрування з видачею «Сертифікат калібрування» згідно ДСТУ EN ISO /IEC 
17025:2019. 

 

 

 

               Директор, к.т.н. _______________ / Б.П.Крамаренко / 
            м.п. 

 



ДОДАТОК А 
(довідковий) 

 
 

 

 
 

Рисунок А. 1 - Центрошукач індикаторний ЦИ-03-0,01 
 



 


