
 
 
 
 
 

ТОВЩИНОМІР РУЧНИЙ ПІДВИЩЕНОЇ 
ТОЧНОСТІ 

тип ТРПТ-1/_______-0,001 
клас точності ____ 

зав. №______________ 
Настанова щодо експлуатування 

ТРПТ.001.001.025.120.200  НЕ 
_____________________________________________________        

 
          При випуску з виробництва МІКРОТЕХ® товщиномір 

          відкалібрований згідно  ДСТУ EN  ISO/IEC 17025:2019   
  у акредитованій лабораторії МІКРОТЕХ®  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



     ПНВП «МІКРОТЕХ» виробляє товщиноміри ТРПТ в системі 

якості ISO 9001:2015 (сертифікат № UA228396 бюро Верітас)  та 

калібрує їх при випуску з виробництва згідно ДСТУ EN ISO/IEC 

17025:2019 в акредитованій лабораторії ПНВП «МІКРОТЕХ» 

(відповідно до атестата про акредитацію № 40051 від 07.02.2022р. 

НААУ). 

 
1 ПРИЗНАЧЕННЯ  

1.1 Товщиномір ручної підвищеної точності ТРПТ 

призначений для вимірювання товщини м'яких матеріалів і плівок.  

1.2 Застосовується в машинобудуванні та інших галузях 

промисловості.  

1.3 Приклад позначення товщиноміра ручного підвищеної 

точності з діапазоном вимірювань від 0 до 1 мм, ціною поділки 0,001 

мм, з максимальною глибиною вимірювання 25 мм класу точності 1 

при замовленні: 

Товщиномір ТРПТ-1/25 -0,001 кл.1  МИКРОТЕХ
®      

МТ  08 .10 .004 

ТЗ  

 
  2 ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

2.1 Основні технічні характеристики товщиноміра 
представлені в таблиці 1. 

2.2 Зовнішній вигляд толщиномера ТРПТ представлений в             
Додатку А. 

 
 
 
 
 
 

 



Таблиця 1 

Найменування характеристики 

Значення 
характеристики 

за класами 
точності 

1 2 
Діапазон вимірювань, мм 0-1 
Ціна поділки, мм 0,001 

Діаметр вимірювальних поверхонь, мм, не 
менше 5 

Найбільша глибина вимірювання, мм 25; 30 
Границя  допустимої похибки, мм ±0,005 ±0,008 
Розмах показань, мм 0,003 0,005 
Відхилення від паралельності вимірюваних 
поверхонь, мм, не більше 0,003 0,005 

Вимірювальне зусилля, Н 1-2 
Примітка. На вимірювальних поверхнях товщиноміра 
допускаються дефекти, що не впливають на експлуатаційні якості.  

 

3 УМОВИ ЕКСПЛУАТАЦІЇ  
3.1 Перед початком вимірювання витримати на робочому місці 

не менше трьох годин.  
3.2 Товщиномір допускається експлуатувати при температурі 

навколишнього середовища від +10 до +35 ºС і відносній вологості 
повітря не більше 80% при температурі +25 ºС.  

3.3 Наявність домішок агресивних газів у повітрі не 
допускається.  

3.4 Експлуатація у вибухонебезпечному середовищі не 
допускається. 

 
4 КОМПЛЕКТНІСТЬ 
4.1 Товщиномір ТРПТ                            1 
4.2 Футляр             1 
4.3 Настанова щодо експлуатування з відмітками про випуск,      

калібрування, консервацію, пакування та гарантію   1  
4.4 Додатково за погодженням із замовником надається: 
- копія «Сертифіката про калібрування» за  
ДСТУ EN ISO/IEC 17025:2019                                               ___ 
 
5 ПІДГОТОВКА ДО РОБОТИ 



5.1 Ознайомитися перед початком роботи з настановою щодо 
експлуатування на товщиномір. 

5.2   Перевірити комплектність згідно з розділом 4. 
5.3 Видалити змазку з вимірювальних поверхонь тканиною, 

змоченою в бензині, і протерти їх чистою сухою тканиною. 
 

6 ПОРЯДОК РОБОТИ 
6.1 Перевірити нульову установку при контакті вимірювальних 

поверхонь товщиноміра. Стрілка повинна знаходитися в нульовому 
положенні. Якщо стрілка не збігається з нульовим штрихом шкали, то 
поворотом обідка поєднати нульовий штрих зі стрілкою. 

6.2 Перевірити сталість показань, для чого підняти і опустити 
2-3 рази вимірювальний стрижень. Якщо при зімкнутих 
вимірювальних поверхнях стрілка займе якесь інше положення, 
знову сумістіть з нею нульовий штрих шкали. 

6.3 Для вимірювання товщини деталі: 
-підняти вимірювальний стрижень; 
-ввести вимірювану деталь між вимірювальними поверхнями; 
-опустити вимірювальний стрижень; 
-визначити товщину деталі за індикатором. 
6.4 Забороняється піддавати товщиномір струшуванням і 

ударам. 
6.5 Переміщення вимірювального стрижня повинно 

проводитися плавно, без ударів. 
6.6 Не допускати попадання на товщиномір емульсії і масла.  
6.7 Забороняється розбирати і регулювати товщиномір особам, 

які не мають відношення до ремонту. 
 
7 ПРАВИЛА ЗБЕРІГАННЯ ТА ТРАНСПОРТУВАННЯ 
7.1 Після закінчення роботи протерти вимірювальні поверхні 

товщиноміра злегка змоченою в бензині тканиною і змастити 
протикорозійним мастилом. 

7.2 Зберігати товщиномір у футлярі, в сухому опалювальному 
приміщенні при температурі повітря від +5 до +40 оС і відносній 
вологості не більше 80% при температурі +25 оС. Повітря в 
приміщенні не повинен містити домішок агресивних газів. 

7.3 Транспортування товщиноміра повинно провjдитися згідно 
з СТП МК 19.11.005 МТУ. 

 
 



8 КАЛІБРУВАННЯ ЗА  ДСТУ EN ISO/IEC 17025:2019 ПРИ 

ВИПУСКУ З ВИРОБНИЦТВА 

8.1 Умови проведення калібрування за ДСТУ EN ISO/IEC 

17025:2019 -  згідно «Методики калібрування МК-01.16:2017». 

8.2 Основні метрологічні  характеристики (Таблиця 1) - згідно                        

МТ 08.10.004 ТЗ. 

  8.3 Простежуваність вимірювання еталонів та ЗВТ 

калібрувальної лабораторії ПНВП «МІКРОТЕХ» до національних 

еталонів підтверджена  ННЦ «Інститут метрології» або іншим 

науковим метрологічним центром. 

8.4 Рекомендований міжкалібровочний інтервал становить 12 

місяців або за узгодженням  із Замовником. 

Дата калібрування «_____» _______________________ 202__р. 

 Головний метролог _______________________ / М.О.Чмуж /  

м.п.  

  9 ВИПУСК, КОНСЕРВАЦІЯ ТА ПАКУВАННЯ ПРИ ВИПУСКУ З 

ВИРОБНИЦТВА 

ПНВП «МІКРОТЕХ» виробив, провів комплектацію, консервацію 

та пакування товщиноміра підвищеної точності ТРПТ-1 згідно з                             

МТ 08.10.004 ТЗ.  

Дата «_____» ______________________________ 202__р.  

 
Начальник ділянки комплектації    _________/Н.В.Граніна/  
                м.п. 

        Начальник ВТК _______________________ / В.Д.Головко/  
         м.п. 
 
 
 

 



10 ГАРАНТІЇ ПНВП «МІКРОТЕХ» ПРИ ВИПУСКУ З 

ВИРОБНИЦТВА 

         10.1 ПНВП «МІКРОТЕХ» гарантує відповідність товщиноміра 

підвищеної точності ТРПТ-1 технічним вимогам МТ 08.10.004 ТЗ при 

дотриманні умов транспортування, зберігання і експлуатації.  

          Гарантійний термін експлуатації - 12 місяців з дня поставки. 

    10.2  Гарантійні забов´язання не розповсюджуються за 

наявності: 

    -Ремонту вимірювача не уповноваженими  від Виробника особами. 

    -Застосування вимірювача не за «Настановою щодо 

експлуатування».  

     -Порушення правил і умов експлуатації, зберігання і 

транспортування. 

     - Ударів, забоїн, подряпин, деформацій на робочих і неробочих 

поверхнях.  

     -  Абразивний зніс на неробочих поверхнях. 

     -  Вимірювання абразивних деталей (кераміки, чавуну та інше) або 

у абразивному середовищі. 

   10.3 ПНВП «МІКРОТЕХ» виконує післягарантійний ремонт, 

регулювання і калібрування з видачею «Сертифіката калібрування» 

згідно  ДСТУ EN ISO IEC 17025:2019 після проведення сервісного 

обслуговування. 

 

         Директор, к.т.н. _______________ / Б.П.Крамаренко / 
                                  м.п. 

 

 

 



Додаток А  
(довідковий) 

 
 

 
 
 
 
 

Рисунок А. 1- Товщиномір ручний ТРПТ-1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 


